[ild Piastics

NOVA POLYKARBONATOVA DESKA LEXAN S JEDINECNOU POVRCHOVOU UPRAVOU
PRO VENKOVNI POUZITI V EXTREMNICH POVETRNOSTNTCH PODMINKACH
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PREDSTAVUJEME
DESKU LEXAN™
EXTRITE™

KTERYM CELI ARCHITEKTI A STAVARI

Spolec¢nost SABIC pracuje jiz pres 40 let na stalém posouvani
hranic svého portfolia vyrobkd, aby drzeli krok s trendy pro
zasklivani ve stavebnictvi.

Témér nerozbitné plné polykarbonatové desky LEXAN se Spic-
kovymi optickymi vlastnostmi a celou fadou specializovanych
produktl jsou oblibenym feSenim pro nejriiznéjsi naroky

u Siroké skaly projektu. Jako novinku k nasemu portfoliu nyni

uvadime na trh desky LEXAN EXTRITE, které Vam nabidnou

vevys



DESKY LEXAN™

Predstavujeme desku LEXAN™ EXTRITE™,
transparentni polykarbonatovou pevnou
desku s proprietarni UV ochranou na obou
stranach. Nabizi vynikajici vlastnosti

v naro¢nych povétrnostnich podminkach.
Diky své vynikajici pevnosti a odolnosti vici
poskrabani, je perfektnim feSenim pro Sirokou
Skalu stavebnich a konstruk¢nich aplikaci.

S novou ochrannou vrstvou materiél spliiuje vysoké
naroky v oblastech, kde je dllezita odolnost proti
odéru, poskrabani a povétrnostnim vlivam. Vnitini
vlastnosti polykarbonatu LEXAN™ v kombinaci

s jednostrannou ochrannou vrstvou vedou

ke zvy$ené odolnosti vici odéru, chemikaliim

a UV zéfeni.

Prahledna deska LEXAN™ EXTRITE™ ma vynikajici
propustnost svétla, mezi 87-90%. Lze ji pouzit pro
budovy v néro¢nych povétrnostnich podminkéach
nebo v aplikacich s jizni orientaci.

Deska LEXAN™ EXTRITE™ ma ocekavanou zZivotnost
nejméné 30 let a je na ni poskytovana 15leta pisem-
na omezena zaruka.

OBROUSENI PISKEM
-VYSOKA ODOLNOST PROTI
POSKRABANI

CHEMICKA ODOLNOST

SVETLOPROPUSTNOST
AZ 87-90%

ODOLNOST VUCI
UV ZARENI
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EXTRITE™

DALSI VLASTNOSTI

e Zakfiveni za studena
e Ohybani za studena
® Formovani za tepla

DOSTUPNOST

e Jedna strana s ochranou proti odéru a chemickou odolnosti
e Zadni strana s UV ochranou
e Standardni barvy:

Cira: 112

Opal: WH7D2870, WH4D3480

Bronz: 5109

Seda: GY6E575T

Tloustky: 2 -6 mm
o Sitka: 1250 mm
® Délka: 1 000 - 3000 mm (39,37-118,1")
o Vétsi délky na dotaz.

VYSOKA ODOLNOST VUCI
NARAZU - AZ 20x ODOLNEJSI
NEZ SKLO

UNIKATNI 15LETA
OMEZENA ZARUKA

OHYBATELNE ZA TEPLA

ODOLNOST VUCI
POVETRNOSTNIM PODMINKAM
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S ménicim se klimatem Celime ¢asté&ji extrémnimu
pocasi. Spole¢nost SABIC vyvinula novou
polykarbonatovou desku LEXAN™ s jedinecnou
povrchovou upravou, ktera vede k vynikajici
odéruvzdornosti spolecné s vrstvou se zlepsenou
chemickou odolnosti a odolnosti vici extrémnim
vlivim pocasi, jako jsou pise¢né boure a oblasti

s vysokym rizikem odéru, jako jsou pristresky

pro autobusy, gondoly na lyze, reklamni sloupy,
protihlukové stény a podobné...




Od vysokorychlostnich vlakl po méstsky mobiliaf a od snéznych skutr po dopravni
znacky - ve vSech téchto tvarech a velikostech jsou pouzivany desky LEXAN ™
EXTRITE ™. Jednim z nejbéznéjsich zplsobl vyroby téchto dilu je tvarovani za tepla.

Tvarovani polykarbonatovych desek LEXAN™
EXTRITE™ za tepla je vyrobni proces, kdy je
plastova deska zahfata na svou teplotu
méknuti, tvarovana na urcity tvar bud've
formé, anebo pres formu pomoci vakua,

a ofiznuta k vytvoreni pouzitelného produktu.

Tvarovani za tepla nabizi mnoho vyhod
oproti jinym procestm stejné jako jiné
tradi¢ni materialy - oceli a sklem vyztuzené
plasty. Proces tvarovani za tepla vyzaduje
relativné nizkou uroven tlaku na formu,
takZe nastroje mohou byt vyrobeny za nizsi
naklady nez nastroje pouzivané v jinych
procesech. V zavislosti na velikosti soucasti,
jejiho tvaru a mnozstvi, mize byt tvarovani
za tepla velmi nizkonéakladova a efektivni
metoda pro vyrobu mnoha plastovych dild.
Nastroje se daji vyrobit v kratkém

¢asovém rdmci, ve srovnani s jinymi

vyrobnimi metodami, a umozauji rychlou
vyrobu velkého objemu plastovych dilg,
ve srovnani s rotacné lisovanymi i
laminatovymi procesy. Vysledkem je kratsi
¢as nutny pro uvedeni vyrobku na trh.

Kromé vynikajiciho poméru objemu a kvality
vyrobenych dild nabizi tvarovéni za tepla
velkou svobodu designu a moznost pridani
malych detail(l ve vyrabénych dilech.
Umoziuje také pouziti barevné
termoplastické félie, ktera zajisti findlnimu
dilu dobrou povrchovou Upravu a odpada
tak potfeba lakovani. Pouzitim desky LEXAN™
EXTRITE™ muzete pozvednout designové
fedeni svého vyrobku a zaroven zajistit
povrch odolny vici UV zafeni u produktu
tvarovatelného za tepla.



SROVNANI DESEK
LEXAN™ EXTRITE™

DESKA BEZNA
LEXAN EXTRITE POLYKARBONATOVA DESKA
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LEXAN™ EXTRITE™ SHEET
Perfektni feseni pro vyuziti polykarbonatovych desek vSude tam,
kde jsou mimoradné naroky na odolnost vici poskrabani
a povétrnostnim podminkam.
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KONTAKT

FTP Plastics, s. r. o.

CSA 730

783 53 Velka Bystrice

IC: 25354418 DIC: CZ25354418
www.ftpplastics.cz

Pobocka Olomouc

FTP PLASTICS, s.r.o.

CSA 730

783 53 Velka Bystfice

+420 721433 273
referent.oll@ftpplastics.cz

Pobocka Praha

FTP PLASTICS, s.r.o.
Pramyslova 436

267 01 KralGv Dvur
+420 602 542 895
prodej@ftpplastics.cz

Pobocka Ceské Budéjovice
FTP PLASTICS, s.r.o.
Okruzni 2615 (areal MANE)
370 01 Ceské Budéjovice
+420 387 314 750
prodej@polycarbon.cz



