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1. CHARAKTERISTIKA VYROBKU

QUINN CAST je obchodninazev pro lité polymetylmetakrylatové desky firmy QUINN PLASTICS.

Hotovy vyrobek je slozen z 90 - 95% z PMMA a zbytek tvofi prisady (stabilizatory, zmék&ovadla, barviva, pigmenty,
oddélovacich prostredky atd.).

Moznosti, které nabizi desky QUINN CAST, jejich vlastnosti a rozsahla barevna paleta odpovidaji vSem moznym
pozadavkidm v oblasti stavebnictvi a prdmysloveé vyroby, dekorovani, osvétleni a propagace.

2. VLASTNOSTI

Desky QUINN CAST se vyznacuji vysokou svételnou propustnosti (93% u bezbarvé desky), vysokou razovou pevnosti
anizkou hmotnosti ve srovnani se sklem.

Desky QUINN CAST jsou odolné proti ultrafialovému zareni, maji dobrou odolnost proti teplu a malou nasakavost.
Desky QUINN CAST se daji snadno opracovat, Ize pouzit vétSinu technologii opracovani a tvareni a proto maze byt
pomeérné snadnym zpulsobem vytvoren atraktivni design.

3. POUZITi

Stavebnictvi: Primysl areklama:

* stfesni okna e reklamni stity

* klenby * bezpe&nostnitechnika
e zaskleni dveri * nabytek

* délici pricky * sanitarni zafizeni

e zasklivani strech e darkové predmeéty

e drzadla * primyslové predméty
e okenni parapety e solaria

* oploceni * stavba lodi

4. TECHNOLOGIE OPRACOVANI

Desky QUINN CAST Ize snadno opracovavat.

Rezani, vrtani, lepeni, potiskovani, frézovani, mechanické lesténi, vakuové tvareni a ohybani za tepla nejsou u desek
QUINN CAST zadnym problémem. Podrobné informace o téchto technologiich jsou uvedeny v této pfiru¢ce pod
bodem "SMERNICE PRO OPRACOVANI”.

5. PREDPISY
5.1 NORMY

Desky QUINN CAST odpovidaji mezinarodnim normam ISO 7823 - 1:98, UNE - EN 7823 1:96 pro nemodifikované

lité ploché desky PMMA. Desky mohou byt bezbarvé, zbarvené prdhledné a zbarvené nepruhledné.
U opakovych desekje zarukana povrchové vady a vmeéstky davana jen navrchni(lesklou) stranu.

5.2 NEPRUSTRELNOST

Desky QUINN CAST s tloustkou 40mm jsou certifikovany jako prUhledné, neprustielné desky podle normy
UNE 108 - 131-86 (kategorie A, uroven A10).

5.3 1SO 9002
Zavod, v néimz se vyrabéji desky QUINN CAST, ma certifikaci ISO 9002. Registrace na IQNet, C. ES-0618/2/97

potvrzuje, ze QUINN Plastics S.A. (zavod La Ferreria) ma systém fizeni jakosti, ktery vystavil AENOR
pro odpovidajici oblast vyrobkl a podepsal ve smyslu normy ISO 9002 IQNet.
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5.4 DESETILETA ZARUKA
Jak bylojiz uvedeno, veskereé typy desek QUINN CAST jsou vhodné pro pouziti ve vné&jSim prostredi.

Desky QUINN CAST se vyrabéji z vysoce jakostni suroviny - polymetylmetakrylatu (PMMA). Firma QUINN Plastics
poskytuje desetiletou zaruku u plochych prdhlednych desek QUINN CAST, na dodrzeni minimalni propustnosti svétla
amechanickych vlastnosti. Zaruka je platna ode dne, kdy byly desky QUINN CAST dodany zakaznikovi.

Tato zaruka plati vyhradni pro standardni desky QUINN CAST, které se pouzivaji jako ploché desky a montuji se,
opracovavaji a udrzuji podle doporuceni a pokynu firmy Barlo Plastics. Pritom se predpoklada, Zze kupujici zna
uvedena doporuceni a pokyny. Pokud je nezna, muUze ziskat odpovidajici podklady od autorizovaného
specializovaného prodejce.

Zaruka se neposkytuje, pokud byly desky vystaveny pusobeni latek, zpUsobujicich korozi nebo jinym agresivnim
vlivim okolniho prostredi.

V pripadné uplatfiovani naroku na zaruku musi byt deska a original potvrzeni o koupi zaslany zpét firmé QUINN
Plastics prostfednictvim autorizovaného specializovaného prodejce.

Zména propustnosti svétla se stanovi podle zkusebni metody ISO 134468-2. Z reklamované desky se vyrobi nékolik
zkusebnich vzorkl. Tyto se musi pred zkouskou ocistit a v pfipadé potreby vylestit. Na desky QUINN CAST, které maji
odchylku v propustnosti svétla mensi nez 10% ve srovnani s deklarovanou hodnotou firmou Barlo Plastics, se zaruka
nevztahuje. Tato ¢ast zaruky plati pro ploché, ne vSak vzorované nebo zbarvené desky.

Mechanické vlastnosti se stanovi na zakladi modulu ohybu (ISO 178) a pevnostiv tahu (ISO 527). Odebira se vZzdy vice
zkusebnich vzorkld. Na desky, které maji odchylku mensi nez je 10% oproti deklarované u modulu ohybu nebo
pevnostivtahu, se zaruka nevztahuje.

Pokud se prokaze narok na zaruku jako opravnény, poskytne firma QUINN Plastics nahradu za reklamovany material,
nikoliv vSak za pripadné dalsivzniklé vice naklady:

AZdo 5 let po datu prodeje vymeéni QUINN Plastics material do vy$Se 100%.
5az 7 let po datu prodeje vymeéni QUINN Plastics material do vysSe 60%.
8 az 10let po datu prodeje vymeéni QUINN Plastics material do vyse 30%.

Nelze-li material nahradit v pfimérené dobé, je firma QUINN Plastics opravnéna k tomu, aby uhradila pdvodni
naklady na material, bez jakychkoli dodateénych narokt na nahradu skody. Tato zaruka se netyka napriklad nakladd
na opétovnou montaz nebo jakychkoli jinych vedlejsSich nakladd, které by mohly vyplynout z reklamace.

Neexistuji zadné prfimé nebo neprimé, pisemné nebo Ustni zaruky, popfr. prohlaseni firmy QUINN Plastics, které by
obsahovaly zaruky nebo prohlaseni, tykajici se prodejnosti nebo vhodnosti vyrobku pro uréité ucely, pokud nejsou
obsazeny v predlozeném popisu.
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5.5 BEZPECNOSTNIi UDAJE

1. Latka/pripravek a nazev spole¢nosti

QUINN CAST

Spole€nost: Quinn Plastics S.A.U., Alimentacion 6-12, 08110 Montcada i Reixac
(Barcelona)
Tel. +3493575 1990

Informace v pfipadé& nouze: Quinn Plastics S.A.U.

Tel. +34935751990, fax: +34935750519

2. Slozeni/informace o jednotlivych slozkach
Chemicka charakteristika:

Polymethylmethakrylat kopolymer >98% ¢.CAS9011-14-7

Methylmethakrylat <2% ¢.CAS 80-62-6 ¢.EG201-297-1 R36/37/38, R43
Ethylakrylat <0,1% ¢.CAS 140-88-5 ¢.EG205-438-8 R11,R36/37/38,R43,
S20/21/22

vyrobek obsahuje: lehka stabiliza¢ni ¢inidla, barviva, pigmenty a uvolfiovaci ¢inidla
Nebezpecné latky zadné

3. MozZnarizika
Latka nepodléha povinnosti oznaceniv souladu se smérnici EU 1999/45/EG

4. Prvni pomoc

V pfipadé vdechnuti:

V pripadé vdechnuti rozkladajicino se vyrobku: uklidnéte postizeného, premistéte ho na Cerstvy vzduch, pfivolejte Iékare.

V pripadé kontaktu s pokozkou: mista zasazena roztavenym materialem musi byt okamzité umisténa pod
studenou tekoucivodu. Privolejte Iékarskou pomoc.

Upozornéni pro Iékare: v pripadé vdechnuti rozkladajicino se vyrobku: poskytnéte osetreni podle
symptomu (dekontaminace, vitalni funkce), neni znama zadna specificka
protilatka.

5. Pozarni opatreni

Vhodné hasebni prostredky: voda, suché hasebni prostfedky, péna, oxid uhlicity

Zvlastni ochranné vybaveni: V pfipadé pozaru pouzivejte samostatny dychaci pristroj.

Dalsiinformace: Zbytky po pozaru a kontaminovanou hasici vodu zlikvidujte v souladu

s mistnimi predpisy.

6. Opatfreni pfi nahodném uniku
ZpUsoby odstranéni: zamette a odstrarite pomocilopaty.

7. Manipulace a skladovani
Manipulace

Zajistéte dobrou ventilaci a odsavanivzduchu z pracovniho prostoru.

V pfipadé provadéni mechanickych &innosti (vrtani, Fezani, frézovani) musi byt dodrzovany pokyny a limitni hodnoty pro
manipulacis jemnym prachem (smérnice VDI 3673, 2263) (Némecko) hodnota MAK- (fréza): 6 mg/m3.
Pozarni ochrana a ochrana proti explozi: nejsou potrfeba zadna specificka opatreni.

Skladovani
Skladujte v originalnim obalu, chrante pred okolnimi vlivy, skladujte na suchém misté.

8. Zasady pro kontakt s vyrobkem a osobni ochrana
PFi zpracovanivyrobku muze dojit k uvolfiovani nasledujicich latek (stopova mnozstvi):

Slozky s parametry pro pracovni prostredi
Stopové mnozstvi methylmethakrylatu 50ppm 210mg/m3 ¢.CAS 80-62-6
Stopové mnozstvi ethylakrylatu 5ppm 21mg/m3 ¢.CAS 96-33-3

Prahova hodnota zapachu produkttrozkladu: 1-5ppm
Vybusné limity produktt rozkladu: 1,8-12,5% obj.

Musi byt dodrzovany prislusné hodnoty MAK (Némecko) TRGS 900 (Némecko)
Prizachovanivhodné ventilace |ze predpokladat, ze prahové limity nebudou dosazeny.
Osobni ochranné pomucky

PFfi béZzné manipulaci neni zapotfebi zvlastni ochranné vybaveni.
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Po zvazeni pouzivanych pracovnich postupl muze byt stanovena povinnost pouzivat:

ochranu dychacich cest: prachovy filtr typu P1 v pripadé tvorby jemného prachu
ochranu pokozky: ohrané rukavice v pripadé drsnych hran, které by mohly zpUsobit zranéni
ochranu zraku: ochranné bryle nebo celkovou ochranu obliceje

V8eobecna bezpecnostni a hygienicka opatreni
Nejsou potrfeba zadna vSeobecna bezpecnostni a hygienicka opatreni

9. Fyzikalni a chemické vlastnosti

Forma: tabule
Barva: ¢ird nebo barevna
Zapach: bez zapachu

Zména skupenstvi
Bod méknuti: >110°C ISO 306 (metoda A)
Teplota vzniceni: > 425 °C DIN 51794

Vlastnosti podporujici vznik pozaru: zadné

Meérna hmotnost: 1,19 g/cm 1ISO 1183
Sypna hmotnost: - kg/m
Rozpustnost ve vodé: nerozpustné

Rozpustnost v dalSich rozpoustédlech: rozpustné v organickych rozpoustédlech

10. Stabilita a reaktivita
Zahajeni tepelného rozkladu: pri 350°C

Tepelny rozklad, horeni nebo Spatna manipulace muze zpusobit Sifeni toxickych plynt a vyparu.
Pri tepelném rozkladu se uvolnuje oxid uhli€ity, oxid uhelnaty, monomery, para a dalsi latky vznikajici pfi St&peni.

Vyvarujte se tepelnému rozkladu, neprehfivejte.
V pripadé horeni je material klasifikovan jako F1 (ANFOR NOX 70-100 a NFF 16-101).

11. Toxikologické informace

Akutni toxicita: nejsou k dispozici zadné udaje

Dalsi informace: Na zakladé nasich zkusenosti a na zakladé nam dostupnych informaci neni
vyrobek zdravi Skodlivy za predpokladu, Ze je s nim spravné manipulovano a ze je
zpracovavan v souladu s danymi doporu¢enimi.

12. Ekologické informace
Chovani a vliv na zivotni prostredi
Vzhledem ke konzistenci vyrobku a jeho nerozpustnosti ve vodeé je zfejmé, Ze neni vstiebatelny.

13. Pokyny pro likvidaci
Vyrobek je uréen pro recyklaci. Po vhodné Upravé muze byt material znovu roztaven a zpracovan.

Vyrobek muze byt uloZzen na skladku nebo spalen v souladu s mistnimi narizenimi.
Predpisy pro likvidaci Predpisy EAK: 120 105 (odpad z mechanického tvarovani a zpracovani)
Predpisy EAK: 170 203 (odpad, zbytky)

14. Informace tykajici se dopravy
Nejedna se o nebezpecnou latku ve smyslu prepravnich predpisu.

15. Informace o predpisech
Oznaceni v souladu se smérnicemi EU
Latka nepodléha povinnosti oznaceni

Narodni legislativa / predpisy
Vyrobek neni klasifikovan v souladu s némeckymi predpisy o ,nebezpecnych latkach“ (Némecko).

Trida ohrozeni vody: WGK (0) (Némecko)

16. Dalsi informace

R11 - Snadno hoflavy

R36/37/38 - Drazdi oci, dychaci cesty a pokozku

R43 - MUze zpUsobit zvySeni citlivosti pfi kontaktu s pokozkou
S20/21/22 - Skodlivy pFi vdechnuti, pfi kontaktu s pokoZkou a pfi poZiti

Udaje uvedené v tomto listé se zakladaji na sou¢asném stavu nasich znalosti a proto nezaruduji véechny mozné
vlastnosti. Pfijemci naseho vyrobku jsou zodpovédni za dodrzovani stavajicich zakonud a narizeni.
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5.6. TEPELNA IZOLACE

Pouzitim desek QUINN CAST k zasklivani dochazi ke znaéné Uspore energie, nebot zabranuji v zimé tepelné ztraté
a v lété pronikani tepla. Pfi stejné tloustce je faktor tepelné propustnosti materialu, znamy jako U-hodnota, zna¢né
mensi nez u skla. Na dukaz tepelné izolace desek QUINN CAST vyuzitych pfi jednoduchém a dvojitém zasklivani
je uvedeno nasledujici porovnani jejich hodnoty s hodnotami u skla.

Vyhody desek QUINN CAST pred sklem:

1. Pristejné tloustce: *Zlepseni U-hodnota
*Uspora hmotnosti

JEDNODUCHE ZASKLIiVANI: Sklo5mm: U-hodnota = 5,74W/m2°C
Hmotnost = 12,5 kg/m2
QUINN CAST5mm: U-hodnota = 5,09W/m2°C

Hmotnost = 5,95 kg/m2
Zlepseni U-hodnota= 0,65W/m2°C =11,3%
Snizenihmotnosti = 6,55kg =52,5%

DVOJITE ZASKLIVANI: 2x sklo 4mm se vzduch.mezerou5mm:  U-hodnota = 3,57 W/m?°C

Hmotnost = 20,0 kg/m2

2xCAST 4mm se vzduch.mezerou 5mm: U-hodnota = 3,20 W/m®°C
Hmotnost = 9,52 kg/ m?

Zlep&eni U-hodnota = 0,37 W/ *°C =10,4%

Snizeni hmotnosti = 10,5kg = 52,5%

2. Pristejné U-hodnoté: *Uspora hmotnosti
*Uspora tloustky

JEDNODUCHE ZASKLIiVANI Sklo10mm: U-hodnota = 5,60W/ m*°C
Hmotnost = 25,0 kg/m?
BARLOCAST2mm: U-hodnota = 5,54W/ m*°C

Hmotnost = 2,38 kg/m”®
Uspora hmotnosti = 22,62 kg = 90,5%
Uspora tlousttky = 8 mm

DVOJITE ZASKLIVANI: 2x sklo 5mm se vzduch.mezerou 15mm: U-hodnota= 3,05W/ m>°C
Hmotnost = 25,0 kg/ m?
2xXCAST 5mm se vzduch. mez. 10mm:: U-hodnota = 3,10W/ m?°C

Hmotnost = 11,9 kg/m®
Uspora hmotnosti= 13,1 kg = 52,5%
Uspora tloustky = 5mm

Na pozadani mohou byt uvedeny U-hodnota pro specialni zasklivaci systémy podle specifikace zakaznika.
Dalsiinformace obdrzite u prodejcu firmy Quinn Plastics.

QuINN~
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6. TECHNICKE INFORMACE
6.1. LIST S TECHNICKYMI UDAJI

Vliastnost Normy Jednotka QUINN CAST
VSEOBECNE

Hustota ISO 1183 ag/m?® 1,19
Tvrdost podle Rockwella ISO 2039-2 stupnice M 105
OPTICKE

Propustnost svétla SO 13468-1 % 93
Index lomu SO 489 n°,, 1,492
MECHANICKE

Modul ohybu ISO 178 MPa 3000
Pevnost v ohybu 1ISO 178 MPa 125
Modul pruznosti ISO 527 MPa 3300
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 75
Taznost ISO 527 % 6
TEPELNE

Teplota méknuti Vicat (VST/A 50) ISO 306 °C 115
Teplota mé&knuti (A) ISO 75 °C 105
Specificky tepelny vykon ISO 3146-C-60°C J/g.K 2,16
Koeficient linearni teplené roztaznosti ISO 11359-2 K'x10°® 7
Tepelna vodivost DIN 52612 W/m.K 0,19
Teplota destrukce materialu °C >280
Maximalni teplota trvalého zatizeni °C 80
Maximalni teplota kratkodobého zatiZzeni °C 20
Teplotni rozmezi pro tvareni desek °C 160-190

RAZOVA PEVNOST

Izod (navrubovano) ISO 180 kd/m2 -
Charpy (navrubovano) ISO 179 kd/m2 2
Charpy (nenavrubovano) ISO 179 kd/m2 15
ELEKTRICKE

Dielektricka konstanta 50 Hz DIN 53483 3,6
Vnitfni odpor DIN 53482 Q.cm 10"
Vné&jsi odpor DIN 53482 Q 10
Dielektricka sila DIN 53481 kV/mm 30
Ztratovy faktor (50HZ) DIN 53483 0,06

CHEMICKA ODOLNOST QUINN® CAST

Desky QUINN CAST jsou pfi QUINN CAST CHEMICKA ODOLNOST PRI 20°C

pokojové teploté odolné proti Aceton -

nasycenym uhlovodikam, Kyseliny (slaby roztok) + o

pohonnym latkam bez obsahu A|k0f;<t>|§|/ - = korodujici

aromatl a mineralnim olejum, Y - L
o v v . Izopropyl - + = nekorodujici

rostlinnym a 2zivoCiSnym tukim Mety! B

a olejum, vodé, solnym roztokum Cpavek (slaby roztok) +

obsahujicim vodu a fedénym Benzen -

kyselinam. Aromatické uhlovodiky a Chlorid uhlieity
chlorovodik, ester, éter a ketony Chloroform -

pUsobina QUINN CAST korozivné. Octan etylnaty
Glykoly

Glycerin

Hexan
Metylénchlorid
Metyletylketon
Mineralni olej
Parafin

Toluen

Chlorid sodny (aq)
Hydroxid sodny (aq)

A

+ 4+ 0+
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7. TECHNICKE SMERNICE PRO POUZITIi QUINN CAST
7.1 UvoD

Vyroba plastovych vyrobkl z desek QUINN CAST zahrnuje bézné vyrobni procesy, jako je rezani, vrtani, ohybani,
dekorovani a montovani. Nasledujici predpisy obsahuji pfehled doporuéeni a charakteristik QUINN CAST, které je
nutno brat v ivahu, ma-i byt Uspésné provedeno opracovani. Tyto procesy mohou zpUsobit vnitfni pnuti materialu,
proto se doporucuje provést proces temperovani. Temperovani predstavuje zahrati desky na 70-85°C na 1/2
hodiny/1mm tloustky. Nasledné se musi deska nechat pomalu vychladnout. Timto jednoduchym procesem
zajistime vybornou finalni kvalitu.

7.2 OBRABENI
7.2.1 PREDPISY PRO STROJNi OPRACOVANI

Desky QUINN CAST Ize opracovavat pomoci vétsiny nastrojl, které se pouzivaji pri zpracovani dfeva nebo kovu.
Podminky pro opracovani kovl nelze obecné pouzit pro plasty. Plasty maji Spatnou tepelnou vodivost. Proto nemuze
teplo, které vznika pri strojnim zpracovani snadno unikat a musi byt absorbovano nastrojem nebo chladicim
prostfedkem. Proud vzduchu, pfivadény na bfit, umozniuje chlazeni nastroje a odvadéni tfisek. Na chlazeni je mozno
pouzitiistou nebo mydlovou vodu, pokud nejsou dale vyuzivany odpady.

Plasty se vyznacuji vysokou tepelnou roztaznosti. Proto pfi fezani plastl muze dojit k tomu, Zze se pilovy list zacne
zadirat nebo Ze se privrtani nedosahne pozadovanych rozméru.

U plastd muUze pfi nekvalitnim obrabéni dochazet ke vzniku vrypu a trhlin. Aby byly dodrzeny mechanické pevnosti
plastd, musi byt fezy hladké.

Plasty jsou mékei nez kovy proto strojni opracovani vyzaduje také mensi sily.

Je dulezité, aby rezné nastroje byly udrzovany stale ostré. Doporucuji se tvrdé nastroje, odolné proti opotrebeni
a s vétSim uhlem hrbetu, nez ktery se pouziva pro rezani kovu. Rychlofezné nastroje nebo nastroje s tvrdokovovym
bfitem se vyznacuiji dlouhou Zivotnosti a jejich pomocilze dosahnout presného a rovnomérného fezu.

7.2.2. FREZOVANI

Desky QUINN CAST mohou byt opracovavany standardnimi rychlofeznymi frézovacimi nastroji na kov, za
predpokladu, ze maji ostré rezné hrany a dostatec¢né velky uhel hfbetu.
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7.2.3. VRTANI

Doporucuje se pouzivat vrtaky, konstruované specialné pro
plasty. Lze pouzit také standardni Sroubovité vrtaky na drevo Odleh&eni Fezné spiraly
nebo kov. Pokud chceme vrtat Cisty otvor, doporucuje se nizsi

podet otadek a mala rychlost posuvu. Sroubovité vrtaky pro 2 "_'. . T = ~——

plasty by mély mit dvé odvadéci Sroubovité drazky a vrcholovy | | -__" = 1"‘*,. L
, ", ",

Uhel bFitu by se mé&l pohybovat mezi 60°- 90°. Uhel hfbetu by mél T = s e e

byt mezi 12° a 18°, jak je uvedeno na obr. 1. Siroké vysoce lesténé

odvadéci drazky jsou nejvhodnéjsi, protoze odvadeéji tfisky s

mensim tfenim, a tim zabranuji prehrati a nasledné lepivosti.

Vrtaky by mély byt pfi praci ¢astéji vytahovany z vrtaného \éggﬁggvy dhel
otvoru, aby se odstranovaly tfisky. To plati zvliasté pro hluboke

otvory. Rezné rychlosti &roubovitych vrtakt pro plasty by mély Uhel hibetu 12° - 18°

byt v rozsahu od 25 m/minutu do 80 m/minutu. Doporu¢ena

rychlost posuvu pfi vrtani desky je mezi 0,1 a 0,2 mm/otacku.

Obr. 1 Navrh vrtaku

POZNAMKA:
PFfi vrtani je nutné vhodnym zpUsobem desku podepfit, aby byla soucast dobre upevnéna a zabranilo se tak
nezadoucim vibracim, poskrabani nebo sklouznuti, a aby byla zajiSténa bezpecnost pracovnika.

7.2.4. REZANi VNITRNIHO ZAVITU

K Fezani zavitu v plastovych deskdch mohou byt pouzity bézné zavitniky se 4 reznymi bfity, které zajistuji vyrobu
presnych zavitu. Tyto zavitniky vSak pri praci vyvijeji mnoho tepla. Rychlofezné zavitniky se 2 feznymi bfity jsou
trvanlivéj&i a umozniuji vétsi Feznou rychlost a pouziti vét&iho Uhelu hifbetu k lep&imu odvadéni trisek. Rezné drazky
musi byt brouseny tak, aby obé& hrany fezaly zaroven; v opadném pfipadi neni zavit jednotny. Rezné hrany by mély
byt brouseny pod uhlem 85° od osy, coz znamena zaporny Uhel ¢ela 50. Zavitnik se v otvoru nezadira, pokud je
Castéji vytahovan. Doporucuje se nechat po obvodu zavitniku trochu vile.

7.2.5. REZANI

Pro fezani desek QUINN CAST jsou vhodné pily, které se obvykle pouzivaji pro fezani dfeva nebo kovu: kotoucové,
pasové, primodaré nebo ruéni pily. Rezné nastroje ( pilové listy) v8ak musi byt pfimo uréené k Fezani plasttl, nebot jen
s nimije mozné dosahnout optimalniho rezu.

Typ pilového listu hraje pfi fezani plastu dulezitou roli. Dava se prednost pasoveé pile se strfidavymi zuby, protoze z ni
Ize diky Siroké rozteci mezi zuby snadnéji odstranit trisky.

Nejlepsich vysledkl lze dosahnout tehdy, kdyz zuby nemaji
zadné zkoseni a maji optimalni rozte¢ zubu. Pro obloukové rezy
se doporucuje uzsi pilovy list s vétSim zesikmenim nez pro rovny
rez.

Pilovy list by mél byt vZdy ostry, aby se zamezilo taveni nebo
odlupovani plastu. Vedeni pilového listu by mélo byt co nejblize
u fezu, aby se zamezilo vibracim. Pro kazdy typ pily bylo
zkouseno vice typU pilového listu. Na zakladé téchto zkousek
byly stanoveny optimalni podminky pro fezani s ohledem na

ﬁ W W hladkost avzhled fezu.
B ' P B T
HH H H

stridavy plochy Sikmy bocné zkoseny
zul zub zub stfidavy zub

<t

Obr. 2: Priklady pilovych listt
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6.2. NABIDKA VYROBKU QUINN CAST
6.2.1. STANDARDNIi VYROBKY

A. Vyrobniprogram

Desky Bloky
Format (mm x mm) Tloustka (mm) Format (mm x mm) Tloustka (mm)
1850x 1320 2-25 2020x 1320 30, 35, 40, 45, 50, 60
2020x 1320 2-20 70,80
2000x 1500 8-25
2030x 1520 2,5-6
2650x 1850 2-25
2650x 2030 2-10
3050x2030 2,5-6
3000 x2000 8-15,20,25
2500 x 2000 2-15,20,25
2000x 1250 2-15,20,25

Jiné tlousttky, rozméry a tolerance Ize dodat na specialni pozadavek.

B. Tolerance tlousttky
B1 Desky
Jmenovita tloustka (mm)

Tolerance (mm)

1,5 -2 +/-0,4
2,5-5 +/-0,5
6 +/-0,6
7 -9 +/-0,7
10-13 +/-0,8
14 -16 +/-0,9
17 -22 +/-1,0
23 -25 +/-1,5
B2 Bloky

Jmenovita tloustka (mm)

Tolerance(%) Tolerance (mm)

30 +/-7,3 +/- 2,2
B5) +/-7,3 +/-2,6
40 +/-7,3 +/- 2,9
45 +/-7,3 +/- 3,3
50 +/-7,2 +/- 3,6
60 +/- 6,0 +/- 3,6
70 +/- 5,5 +/- 3,9
80 +/- 5,0 +/- 4,0

C. Tolerance formatu
C1 Desky
Délka nebo sirka (mm)

Tolerance (mm)

< 1000 + 3
1001 -2000 + 6
2001 -3000 +9
> 3001 + 0,3%
C2 Bloky
Tloustka (mm) Minimalni rozmér formatu (mm)
30 2020 x 1320
35 2020 x 1310
40 2020 x 1300
45, 50 2020 x 1295
60 2020 x 1290
70 2010 x 1275
80 2000 x 1275
Formaty u blokll nemaji stanovenou toleranci, jen min. rozméry u desek se v pripadé déleni
na mensirozmeéry tolerance kumuluiji.
D. Rovinnost
Desky o tloustce 5-20 mm maji max. povolené prohnuti 3mm/m. Prohnuti je méfeno ve svislé
poloze.
LIUINN~
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6.2.2 SPECIALNIi VYROBKY

A.QUINN CASTPaPP
Mnohé plastové desky a foélie mohou byt formovany tvarenim za tepla. To plati zvlasté pro lity akryl. Pro
nejoptimalnéjsi proces tvareni za tepla se doporucuji typy P a PP. Pfi pouzivani téchto typl zabere proces tvareni za
tepla ve srovnani se standardnimi vyrobky o 20% méné ¢asu. Kromé toho Ize typy P a PP rychleji zahrat, coz vede
rovnéz k uUspore energie.

B. QUINN CAST UVP

QUINN CAST UVP (ultra violet protection) nabizi mimoradné vysokou ochranu proti UV zareni.

Desky QUINN CAST UVP maji nejen vyssi procento absorpce UV zareni, ale u¢inek pohlceni ztistava zachovan déle
nez je tomu u standardnich vyrobkdu.

Z uvedeného diivodu je tento vyrobek vhodny zvlasté pro vnéjsi pouziti. Pokud je zapotifebi mimoradna ochrana proti
UV nebo pokud je koneé&ny vyrobek dlouhodobé vystaven dlouho prfimému slune¢nimu zareni, doporufuje se pouzit
desky QUINN CAST UVP.

(Absorpce zareni u materialu QUINN CAST UVP je znazornéna na nize uvedeném diagramui).

C.QUINN CASTLSS

Material QUINN CAST LSS propousti zareni UV-A.

Materialy, pouzivané v solariich na zari¢ich musi propoustét cast UV zareni potfebné pro opaleni. Tuto podminku
splnuji desky QUINN CAST LSS. Material ale nepropousti vysoce energetické UV zareni, takze je zabranéno
rychlému starnuti materialu.

(Absorpce zareni QUINN CAST LSS je znazornénayv nize uvedeném diagramu).

D. QUINN CASTPA

Material je uren na protihlukové stény. Desky jsou schopny pohltit az 25 dB hluku, pokud se jedna o frekvenci
klasifikovanu jako Sound A a ktera vznika na silnicich a dalnicich.

QUINN CAST PA je material, ktery absorbuje hluk a zaroven propousti svétlo, takze vzhled okoli je zménén jen
v nepatrné mire.

QUINN CAST PA (tlousttka 15 az 20 mm) ma fyzikalni a mechanické vlastnosti, typické pro dané pouziti, a zaroven
dlouhodobé splfiuje optické pozadavky (napr. ma vysokou odolnost proti UV zareni).

E. QUINN CAST SW

Tento material je uréen pro vyrobu van, sprch a sprchovych koutu.

QUINN CAST SW odpovida evropskeé normé EN 263 (UNE 53464 -89).

Material se vyznaduje vysokou tepelnou stabilitou, optickou stabilitou, odolnosti proti horké vodé a Cisticim
prostfedkiim. QUINN CAST SW ma optimalni viastnosti pro tvareni za tepla. VSechny desky jsou na predni strané
chranény polyetylénovou folii, ktera se odstranuje az po tvareni.

F. QUINN CASTBL

QUINN CAST BL se pouzivaji vSude tam, kde se vyZaduje vysoka chemicka odolnost a tepelna stabilita.

Diky specialnimu slozeni jsou desky QUINN CAST BLS odolné proti rozpoustédiim, lihu a agresivnimu okoli, jako
napr. morska voda nebo Cistici prostredky. SloZzeni suroviny zpUsobuje zpomaleni chemicka agrese, takZze vyrobek
zmaterialu QUINN CAST BLS ma podstatné delsi zivotnost.

| tento vyrobek ma stejné jako standardni vyrobky vynikajici opticke vlastnosti, stalost a odolnost proti UV zareni.

G. QUINN CASTARF
QUINN CAST ARF je vhodny predevsSim pro dekorativni Ucely a pro osvétleni. Povrch materialu QUINN CAST ARF
muze byt jak matny (hedvabny lesk), tak leskly.

H. QUINN CAST DESIGN
QUINN CAST DESIGN je akrylova deska s antireflexnim povrchem. Diky jeho vnitfnim vlastnostem dochazi ke zvyseni
svételného rozptylu. Antireflexni povrch zvysuje efekt rozptyleného svétla oproti standardnimu QUINN CAST.

Nejvhodnéjsi vyuziti v oblasti svételné reklamy. Pouziti materialu CAST DESIGN, napr. v oblasti reklamy, dojde
k podstatnému zvyseni vysledného dojmu. Mechanické vliastnosti jsou shodné jako u standardniho materialu QUINN
CAST.
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Tabulka 1 Doporuc¢ené podminky pro frezani

Druh rezani Pasova pila Kotoucova pila

Rozted zubl Tlou$tka desky pod 3mm, 1 -2 mm 8-12mm
Tloustka desky 3az12mm, 2-3mm 8-12mm

Uhel hibetu o 30°-40° 15°

Uhel &elay 0-8° 5°

Uhel bfitu p - 15°

Rezna rychlost 1200-1700 m/min 2500 - 4000 m/min

Posuv - 20 m/min

UPOZORNENI:

Je nutno dbat na to, aby byla sou&ést dobfe upevné&na, nebot pfipadné vibrace by mohly vést ke vzniku trhlin.

7.2.6. REZANi LASEREM

Desky QUINN CAST mohou byt rfezany laserovym paprskem. Laserovy paprsek lze pouzit ke zhotoveni
komplikovanéjsich otvorl a slozitych vzord nebo také jen ke gravirovani plastu. Otvory a rfezy zhotovené laserovym
paprskem jsou lehce konické, ale jsou Cisté a presné, takze finalni vyrobek ma vynikajici vysledny vzhled. Tolerance
rezl Ize ridit Iépe pomoci laserového paprsku nez béznymi obrabécimi stroji. Sila a rychlost laserového paprsku
musi byt optimalizovany, aby se minimalizovalo "zbéleni” desek QUINN CAST pfifezani.

7.2.7. DRAZKOVACIi FREZOVANI

Pomoci dvojbritych drazkovacich fréz s ostrymi brity Ize frézovat velmi hladké hrany. Jsou vhodné predevsim pro
vyrobu hran v plochych nebo tvarenych soucéastech, zvlasté kdyz je soucast pfrilis Siroka pro pouziti pasoveé pily nebo
pokud ma pfili§ nepravidelny tvar. Jsou vhodné i prenosné nastroje, opérna ramena a drazkovaci frézy, upevnéné na
stole. Plastova deska by méla byt do rfezu privadéna pomalu, aby se zamezilo velké tfeci teploté nebo roztristéni.
Drazkovaci fréza nebo plastova deska musi byt upevnéna do vhodného upinaciho zarizeni, podle toho, ktery prvek
se pohybuje a ktery je pevny. BE€hem frézovani mize byt pouzit stlaceny vzduch k ochlazovani nastroje a k odvadéni
trisek.

7.2.8 OHYBANI ZA STUDENA
QUINN CAST lIze ohybat za studena, aniz by tim byla negativné ovlivnéna razova pevnost , prihlednost, odolnost

proti povétrnostnim vlivim atd. Prislusny polomér ohybu je uveden nize:

Tloustka (mm) Min. polomér (mm)
3 960

1280

1600

1920

2240

2560

0 N O 0o b
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7.3 TVARENI
7.3.1 OHYBANIZATEPLA

Desky QUINN CAST musi byt prfed ohybanim na maly polomér ohybu predehfivany na obou stranach elektrickym
topnym dratem v mist& ohybu a potom v pfedehfaté linii rychle ohnuty. Desky s tloudtkou nad 3 mm musi byt b&hem
predehrivaciho procesu pravidelné otaceny. Strana desky, na které ma byt vytvoren vnitfni uhel, musi byt zahfivana
prvni a teprve potom vnéjsi strana. Kdyz je dosazeno optimalni teploty desky (néco nad 105°C) a je dosazeno
lehkého odporu proti ohnuti, Ize sou¢ast ohnout. Pokud je ohnuti provedeno pri prilis nizké teploté, vznika pnuti, které
vede ke zkrfehnuti materialu. Prili§ vysokeé teploty mohou zpUsobit tvorfeni bublin v zéné ohybu. Pred predehfivanim
musi byt na obou stranach desky odstranéna z mista ohrfevu ochranna félie. Nejmensi polomér ohybu by mél byt
min. dvakrat vétsi nez tloustka desky.

7.3.2. TVARENIiZATEPLA

Existuje vice technologii tvareni za tepla, které lze pouzit, a pri kterych se predehraté desky QUINN CAST tvaruiji
podle formy matrice mechanicky, stlacdenym vzduchem nebo vakuové. Pouzivaji se pritom pozitivni formy (raznik) a
negativni formy (matrice). Jako nastroje jsou vhodneé jak levné sadrové formy, tak i drazsi ocelové formy, chlazené
vodou, ale nejbé&znéji se pouziva lity hlinik. Vhodné jsou i jiné materidly, napr. dfevo, sadra a epoxid. K technologiim
tvareni patfi negativni vakuové tvareni, pozitivni tvareni za tepla, lisovani v dvojité formé, lisovani stlacenym
vzduchem vakuové pozitivni tvareni, tvafeni pod tlakem, vakuové pozitivni tvareni, vakuové smrstovani ve sméru
toku, lisovani stladenym vzduchem - vakuové smrstovani ve sméru toku, kontaktni lisovani, voln& i mechanicky
provadéné postupy.

Kdyz béhem ohrevu desek QUINN vzniknou malé bubliny, je to dlsledek toho, Ze desky béhem skladovani
absorbovaly vihkost. V tomto pripadé musi byt desky QUINN CAST pred zpracovanim vysuseny. Standardné neni
nutné desky vysouset. Primérna teplota, potrebna k tvareni, je 140°-190°C (v zavislosti na nastrojich, pouzivanych k
ohfevu, materialu, druhu formatu a tloudtce materialu). Teplota, kterou je nutno dodrzet b&hem procesu tvareni, je
cca. 180°C. Teplota matrice by se méla pohybovat mezi 60°C a 85°C. Po tvareni za tepla se musi deska pomalu a
rovnomeérné ochladit. Ochranna fdlie se zpravidla odstrani pred ohrfevem. Tvarenim za tepla lze vyrabét svitidla,
pristrojové desky, prepravniky, domaci potreby, hracky a rdzna prihledna pouzdra apod.

7.3.3 VAKUOVE HLUBOKE TVARENI

Negativni vakuové tvarovani je nejbéznéjsi a nejvice pouzivanym zplsobem tvareni. Technické zarizeni je levnéjsi a
pro obsluhu snadnéjsi nez u vétsSiny mechanickych nebo tlakovych technologii. U negativnino vakuového tvareni se
deska QUINN CAST upevni do ramu a zahfriva se. Kdyz zahrata deska prejde do elastického stavu, umisti se nad
dutinou negativni formy. Nasledné se odsaje vzduch z dutiny formy &imz atmosféricky tlak natla&i zahratou desku ke
sténam formy. Po dostate&ném ochlazeni, mdze byt vytvarovana soucast vyjmuta. Zten¢eni hran souéasti se nejvice
vyskytuje u relativné hlubokych forem. Zten&eni vznika tim, ze tepla deska je nejdrive vtazena do stfedu formy
ateprve pak do rohl. Negativni vakuové tvareni se pouziva hlavné u tvarové jednoduchych anehlubokych soucasti.
Vizobr. 3

7.3.4. VAKUOVE POZITIVNI TVARENI

Pozitivni tvareni se podoba negativnimu vakuovému tvareni, s tim rozdilem, ze deska QUINN CAST je po upnuti
a ohrevu mechanicky natazena na formu a nasledné pomocivakua presné dotvarovana naraznik. Vtomto pripadé si
vytvarovana soudéast, ponechava ve viech mistech témé&r celou svou ptivodni tloustku. Pozitivnim tvafenim je mozné
tvareni. Pozitivni formy se vyrabéji snadnéji a levnéji nez negativni formy, ale pozitivni formy se rychleji opotrebi.
Pozitivni tvareni lze provadét i gravitaci. K vice pozicovému tvareni se pouzivaji prednostné negativni formy, protoze
nezabiraji tolik mista jako pozitivni formy.

Viz obr. 4
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naposled, jsou nejtendi. ve tvarované soudasti.

Obr. 3
Negativni vakuove tvareni

Obr. 4
Pozitivni tvareni

7.3.5. LISOVANIV DVOJITE FORME

Lisovani v dvojité formé se podoba lisovani v tom, ze se predehrata deska QUINN CAST vklada mezi dily pozitivni
a negativni formy, které mohou byt vyrobeny ze dreva, sadry, epoxidové pryskyrice nebo jiného materialu.Lisovaci
formy, chlazené vodou, jsou drazsi, ale daji se jejich pomoci vyrobit presnéjsi souc¢asti s malymi tolerancemi.

7.3.6. VAKUOVE HLUBOKE TVARENI

Lisovani stlac¢enym vzduchem-pozitivni vakuoveé tvareni se pouziva tehdy na vyrobu hlubokych vytazk(, které musi
mit vysokou rovnomeérnost tloustky. Deska se ulozi do ramu a ohfeje se. Pomoci fizeného stladeného vzduchu se
vytvori vzduchova bublina. Jakmile bublina dosahne stanovené velikosti, najede raznik (obvykle predehraty)
smérem doll a zatladi desku do matrice. Posuv razniku a tvar bubliny se mohou ménit, a tim je zajisténo optimalni
rozteceni materialu. Raznik je zpravidla vyroben s min. vdli, aby tvarovany plast co nejpresnéji odpovidal tvaru
finalnino vyrobku. Raznik by mél byt zatlacen do formy na 75% az 85% hloubky dutiny. Pres raznik se potom privadi
tlakovy vzduch, zatimco vakuum v matrici napomaha dokonalému vtahovani do formy. V negativni formé musi byt
vyrobeny odvétravaci kanalky, aby se umoznilo unikani uzavifeného vzduchu.

7.3.7. VAKUOVE POZITIVNI TVARENI

Tvareni pod tlakem se podoba pozitivnimu vakuovému tvarenivtom, Ze raznik tlaci predehratou desku
QUINN CAST do negativni formy. Stlaceny vzduch z razniku tlac¢i desku proti st€nam formy.
Tvar a posuv razniku se mohou meénit, aby se zajistila optimalizace rozdéleni materialu.

QuINN~
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7.3.8. POZITIVNiI VAKUOVE TVARENI

Zten&eni materialu v rozich nebo na obvodu soucéasti ve tvaru valce nebo krychle Ize zabranit pouzitim pomocného
razniku k dodateénému mechanickému vtazeni plastového materialu do dutiny negativni formy. Raznik by mél byt
0 10% az 20% mensi nez je forma a musi byt predehran tak, aby teplota byla t&€sné pod teplotou tvareni desky. Raznik
vtla¢i ohratou desku do dutiny formy, z formy se odsaje a soucast je dotvarovana.

Pozitivni vakuove tvareni a tvarovani pod tlakem (viz predchozi oddil) umozniuji hluboké tazeni, kratsi cykly chlazeni a
stejnomérnost tloustky sté&n. Oba zplsoby vyZzaduji pfesné dodrzovani teploty a jsou technologicky slozit&jsi nez
negativni vakuoveé tvareni.

7.3.9. VOLNE TVARENI

Pri volném tvareni se stlaceny vzduch o velikosti cca. 2,76 MPa pouziva k tomu, aby se ohrata deska QUINN CAST
formovala podle tvaru negativni formy. Stlaenym vzduchem se deska tvaruje na hladky pfedmét ve tvaru bubliny ,
ktery se pouziva napr. pro stfesni okna nebo kryty oken. Protoze se obou stran vylisku dotyka jen vzduchovy polstar,
nezlstavaji na materidlu zadné otlaky. Toto neplati pro pfipad, kdy je nutné vytvorit specialni tvar (napr. obrubu)
pomocidoplnujicich list a zarazek. Viz obr. 5
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Obr. 5
Priklady vyliskl, vyrobenych volnym tvarovanim, které mohou bytzhotovenyis otvory.

7.4 MONTAZ

Vyrobky zdesek QUINN CAST mohou byt montovany do mnoha tvaru.
Pri pouzivani lepidel, véetné kyanoakrylovych, jsou uc¢inné&jsi dvouslozkova akrylova lepidla a rychle se rozpoustéjici
lepidla.

7.4.1 POKYNY PRO MONTAZ

Primontazi desek QUINN CAST je nutno fidit se nize uvedenymi predpisy !

Hrany desek musi byt Cisté a zbavené necistot. K odmasténi ploch, které maji byt spojeny, se doporucuje hexan
nebo lehky Cistici benzin.

Plochy musi byt hladké a geometricky presné.

Rozpoustédlo nebo tmel musi byt dostateéné aktivni, aby zmékcily plochy, které maji byt lepeny, a aby se daly
rovnomeérné upevnit, je-lina né vyvijen tlak.

Pokud se pfi montazi desek QUINN CAST pouzivaji rozpoustédla, doporucuje se vétrat pracovni prostor a vihkost
udrzovat na minimu, aby se zabranilo "zbé&leni” spar. Neni-li to mozné, doporucuje se pridat 10% ledovou kyselinu
octovou nebo pomalu tuhnoucitmel.

Aby spojované misto zUstalo stabilni, je nutno udrzovat tlak, dokud neni slepeni pevné.

Pokud se pracuje s rozpoustédly, je nutné dobré vétrani.

Limitni hodnoty se musi kontrolovat podle smérnic OSHA.
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7.4.2 TECHNOLOGIE LEPENi: ROZPOUSTEDLA, TMELY A LEPIDLA

Desky QUINN CAST Ize navzajem spojit do pIiné prihledné spary. Podle rizného Ucelu pouziti soucastilze pouzit vice
technologiilepeni.

Firma QUINN Plastics nabizi:

Lepidlo Zaklad Poznamky
Colacril 20 rozpoustédlo neplni spary
Colacril 30 rozpoustédlo/polymer plnispary
Colacril 75 dvouslozkoveé lepidlo silné lepidlo
plnispary

Malé predméty s plochymi hranami lze spojovat lepenim vhodnymi lepicimi prostredky (rozpoustédlo, tmel nebo
lepidlo). Je nutno dbat na to, aby byly spary rovhomeérné zaplnény. Rozpoustédlo Ize nanaset jehlou a dily musi byt
spojeny dfiv nez zaschnou. Maji-li byt spojeny vétsi soucasti, doporucuje se nejdrive ponorit plochy, které maiji byt
spojeny, do lazné s rozpoustédlem, aby material zméknul. Potom se celek upevni tak, aby doslo k poZadovanému
spojeni. Je nutno dbat na to, aby ponorovani do nadrze se provadélo vzdy do stejné hloubky, nejlépe pomoci
podlozky.

7.4.3 MECHANICKE UPEVNENI

Desky QUINN CAST mohou byt spojovany mechanickymi upevriovacimi prostfedky na velmi esteticky plsobiva
spojeni. Samorezné Srouby mohou byt pouzity, pokud nema byt celek ¢asto demontovan. Pokud se musi konstrukce
montovat a demontovat &asté&ji, doporuduje se spojeni pomoci kovové viozky se zavitem. Trvalé spojeni zajistuji
cepy a nyty. Standardni nyty, Cepy a strojni Srouby se pouzivaji pomérné casto.

Kromé toho existuji specialni Srouby a nyty, ktereé byly vyvinuty specialné pro plasty. Levnymi prostrfedky jsou pruziny,
svorky, matice a dalsi praktické upevriovaci prostredky. DalSimi pomocnymi prostredky jsou panty, knofliky, svorky a
hmozdinky, které Ize pouzit pro mechanické montaze. Desky QUINN CAST maji linearni roztaznost 0,06 mm/m°C,
kterou je nutno brat v uvahu pri spojovani.

Srouby nesméji byt pfili§ t&sné& utahovany, aby materidl mohl dostate&né& dilatovat. Doporuduje se pouZivat
podlozky, které zajistirovnomeérneé rozlozeni tlaku upevnovaci sily.

7.5. DOKONCOVANI
7.5.1. BROUSENI

Desky QUINN CAST se nejlépe brousi za mokra, aby se zabranilo vzniku tfeciho tepla,vznikajicino pfi brouseni za
sucha. Pokud se pouziva chlazeni vodou, vydrzi brusny nastroj déle a je mozné zvysit velikost tfisky. Doporucuje
se pouzivat jemnéjsi brusné prostredky: napr. brouseni nahrubo karbidem kfemiku se zrnitosti 80, dale jemnéjsi
brouseni karbidem kfemiku se zrnitosti 280, za mokra nebo za sucha. Pfi brouseni za sucha Ize tuto operaci provadét
i skelnym papirem se zrnitosti 400 nebo 600. Po ukon&eni brouseni a odstranéni necistot od brusného prostredku je
mozné provadét dalsi dodatec¢né postupy kone€ného zpracovani.

7.5.2. HOBLOVANI
Pomoci standardni hoblovky na drevo Ize vytvorit u desek QUINN CAST presné geometricky srovnané a velmi kvalitni

hrany. Noze z rychlorezné oceli nebo ze slinutych karbidl, které maji delsi zZivotnost, jsou vhodné pro kone¢né
opracovanidesek QUINN CAST.
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7.5.3. PILOVANI

Pri pilovani mnoha termoplastickych plastl, a tedy i QUINN CAST, vznika jemny prasek, ktery se usazuje na
nékterych typech pilnikd. Proto se dava prednost hlinikovym pilnikdim typu A, nozovym pilniktim nebo jinym pilnikdm,
které maji hrubé zuby s uhlem ryhovani 45°.

7.5.4. LESTENi PLAMENEM POMOCIi HORAKU

Hrany desek QUINN CAST mohou byt le§tény standardnim propanovym horakem nebo horakem na svarovani. Obé
technologie vyzaduji peclivé dodrZzovani vzdalenosti mezi deskou a tepelnym zdrojem, aby se zabranilo zbéleni
povrchu nebo zkapalnéni nadbyte¢ného materialu. K odstranéni skrabancld na povrchu desek QUINN CAST lze
pouzit rovnéz plamen. Horak s teplotnim rozsahem cca. 400°C az 540°C se musi pridrzet asi 5 sekund ve vzdalenosti
asi 100 mm od Skrabancul. Tato doba se mlze ménit podle toho, jak vyrazné je poskozeni. Je dulezité, aby plamen
byl udrZzovan v pohybu a aby nesméroval stale na jedno misto.

7.5.5 LESTENi POMOCIi ROZPOUSTEDEL

Vzhled rfeznych hran Ize zlepsit brousenim a dodate¢nym lesténim rozpoustédly MEK nebo metylénchlorid. Je
dulezité pridavat pomalu vysouseci slozky, napr. diacetonalkohol, aby se zabranilo zakaleni po zaschnuti. Je malo
pravdépodobné, Ze budou zcela odstranény vSechny povrchové skrabance a stopy po brouseni, protoze QUINN
CAST ma dobrou chemickou odolnost.

POZNAMKA:

Pri pouzivani rozpoustédel je dullezité dobré vétrani. Je nutné dbat na vSechna bezpecnostni opatreni, obsazena
v bezpecnostnim listé, dodavanym s rozpoustédlem.

7.5.6. POTISK

Desky QUINN CAST mohou byt potiskovany bé&znymi technologiemi a pfistroji. Inkoust vSak do plastového materialu
nepronikne, jak je tomu u papiru nebo textilu. Proto mUze dojit pfi otéru k poskozeni. Tato poskozeni Ize
minimalizovat nanasenim tenkeé vrstvy bezbarvého laku na potisténé casti.

U plastovych materialll existuje mnoho riznych zputsobU potisku, jako napr. vysokotlaké, Letterflex, suchy ofset,
ofsetova litografie, rotacni hlubotisk a ¢asto pouzivany sitotisk. U sitotisku se tiskne inkoust pres jemné kovoveé nebo
tkaninoveé sito na vyrobek. Pouziva se pritom stérka, ktera protlaciinkoust pres sito, které je v mistech, ktera nemaji
byt potisténa, zakryto.

Protoze kazdé pouziti vyzaduje jiny druh inkoustu, doporucuje se konzultace s vyrobcem inkoustu, ktery mtze dat
dalSidoporuceni. Musi se vSak dbat na to, aby se pouzivaly pouze tiskove inkousty a lakoveé barvy vhodné pro akryl.

7.5.7 ANTISTATICKA UPRAVA

Aby se povrch desek udrzel po delsi dobu Cisty a aby se zabranilo usazovani prachu, doporucuje se osetrit povrch
antistatickym roztokem, je mozné obdrzet od firmy QUINN Plastics.

7.6 VERTIKALNIi ZASKLENI

Pro zajisténi kvalitniho a bezpec&ného ulozeni desek QUINN CAST, ktere jsou upevnény na vSech Ctyfech stranach, je
nutno bratv uvahu tyto faktory:

Koeficient tepelné roztaznosti

Rozmérové zmény, vznikajici v disledku teplotnich rozdild: Al=a.L.At

L = jmenovita délka

At = tepelny rozsah

a=7x10-5mm/m/°C
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Upevriovaci ramy mohou byt zhotoveny z plastu, dfeva nebo kovu. Doporuduje se vyrobit usazovaci drazky ramu
z relativné tuhého materidlu. Pro urCitou délku hrany je vzhledem k roztaznosti materialu nutno brat

v Uvahu tyto pridavky: Roztaznost (mm)

Délka (mm)

At(C) | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000
10 0,7 1,1 1,4 1,8 2,1
20 1,4 2,1 2,8 3,5 4,2
30 2,1 3,2 4,2 5,3 6,3
40 2,8 4,2 56 | 7,0 8,4

Zatizeni vétrem
Pri vypocétech je nutné vzit v uUvahu zatizeni vétrem. Prohnuti desky se stanovi z modulu pruznosti,
zatizenivétrem a rozte&e mezi upevriovacimi nosniky.

Pro stanoveni spravného profilu a zabranéni vyklouznuti desky z drazky, je nutno dodrzet hodnoty

uvedené v této tabulce: - - - - -
Zkraceni desky pri daném prohnuti

Délka (mm)
Prohnuti | 1000| 1500 | 2000 | 2500 | 3000
30 2,9 2,4 2,1 1,7 1,3
50 5,8 4,6 3,7 2,9 2,4
65 9,7 7,5 5,8 4,5 3,7
80 15,5 11,6 8,9 7,1 5,7
100 239 | 17,6 13,4 | 11,0 8,7

U optimalni konstrukce musi byt brano v uvahu jak zatizeni vétrem, tak i tepelna roztaznost.

m = tolerance roztaznosti
n = tolerance smrsténi + zkraceni vlivem prihybu + minimalni ulozeni (3-4cm)
Pomeér mezi délkou a Sifkou

V uvedenych udajich bylo poé&itano s pomérem mezi délkou a sirkou od 1:1,5 do 1:3.

Dulezité upozornéni pro zasklivani desek QUINN CAST:
* Pri montazi je nutno dbat na to, aby byla ponechana dostatec¢na vile vzhledem k tepelné roztaznosti
* Tésnici paska nesmi byt prilepena k deskam QUINN CAST.
* Vhodna je napriklad pryz, ktera neobsahuje zmék&ovadla nebo vhodné plastové profily.
* Tésnici hmota by méla byt stale pruzna. Vhodné jsou polysulfidy a silikonovy kau€¢uk s neutralnim slozenim.
* Pro desky QUINN CAST plati jina kritéria, pokud maji byt pouzity jako bezpe&nostni zaskleni.
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8. QUINN CAST VISION
8.1 ZNACENIVYROBKU

QUINN CAST Vision je obchodni nazev pro desky, které se pouzivaji jako promitaci plochy. Specialni charakteristicke
znaky QUINN CAST Vision jsou revoluciv oboru audiovizualni techniky.

QUINN CAST Vision front (3014 ARF*/ARD**) - pro pfimé (predni) projekce

QUINN CAST Visionrear (2950 ARF*/ARD*) - specialné navrzeny pro zadni projekce

QUINN CAST Vision through (2051) - pro zadni projekce s malym kontrastem

*ARF: jednostranné bez odrazl
*ARD: oboustranné bez odrazl

8.2 VLASTNOSTI

QUINN CAST Vision front je opakoveé bila masivni promitaci sténa pro primé (predni) projekce.

QUINN CAST Vision rear je neutralné Sedé zbarvena deska, specialné vyvinuta pro zadni projekce, ale vzhledem ke
specialnim vlastnostem propustnosti svétla Ize vidét promitany obraz na obou stranach soucasné. Jasnym
zobrazenim je zabrariovano rusivym odrazim svétla (hotspots), které Ize vidét u béznych promitacich platen.
Neutralni barva QUINN CAST Vision rear 2950 umoznuje pouziti pfi vSech svételnych podminkach a zajis uje
zobrazeni bez zkreslovani zabarveni. Matovy povrch zaji§ uje zobrazeni bez odrazl a snizuje riziko znedisténi,
zpUsobeného chybnou manipulaci béhem vyroby a zpracovani.

QUINN CAST Vision through je témér transparentni deska, ktera umoznuje zobrazeni obrazu se zachovanim
prihlednosti zbylé volné projekéni plochy. Tato promitaci sténa ma velmi maly kontrast a je tedy velmi vhodna pro
oblasti s malym osvétlenim okoli.

NejvyraznéjsSimi vlastnosti desek QUINN CAST Vision je dobra odolnost proti mechanickému narazu a odolnost proti
chemickym latkam. Tyto vlastnosti uprednostniuji desky Vision pred tradi¢nimi textilnimi promitacimi platny hlavné v
mistech ohrozenych vandalismem. Diky barevné stalosti a jednoduchému Cisténi desky mUze byt vyrobek pouzitiv
exteriéru.

QUINN CAST Vision pomaha absorbovat také rusivy prach, vychazejici z projektoru a hluk projektoru, pri pouziti
zpUsobu zadni projekce.

8.3 POUZITI

Promitaci stény s predni projekci

Promitaci stény se zadni projekci

Dvoustranné promitaci stény pro zobrazeni bez textl (pismena se objevuji zrcadloveé obracend)

8.4 VYROBNIi A DOKONCOVACi TECHNOLOGIE

Desky QUINN CAST Vision Ize zpracovavat stejné jako standardni materidl. Rezani, vrtani, lepeni, potiskovani,
frézovani, lesténi, tvareni a ohybani za tepla Ize u tohoto specialniho vyrobku bez problémU provadét. Podrobné
informace jsou popsany ve smeérnicich pro pouziti, které je mozné na vyzadaniobdrzet.
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8.5 TECHNICKE INFORMACE

VSEOBECNE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Vision
Hustota 1ISO 1183 g/cm3 1.19

Tvrdost podle Rockwella 1ISO 2039-2 stupnice M 105
MECHANICKE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Vision
Modul pruznosti v ohybu 1ISO 178 MPa 3000
Pevnost v ohybu 1ISO 178 MPa 125

Modul pruznosti 1ISO 527 MPa 3300
Pevnost v tahu 1ISO 527 MPa 75

Taznost 1ISO 527 % 6
TEPELNE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Visiion
Teplota dle Vicata (VST/B 50) 1SO 306 °C 115

Teplota v ohybu pfi zatizeni (A) ISOR 75 °C 105

Spec. tepelna kapacita (60°C) ISO 3146 J/gK 2.16
Koeficient tepelné roztaznosti ISO 11359-2 K'x10° 7

Tepelna vodivost DIN 52612 W/mK 0.19

Teplota destrukce °C > 280

Max. teplota pro trvalé pouziti °C 80

Max. teplota pro kratkodobé zatizeni °C 90

Rozsah pro tepelné tvareni desek °C 160-190
RAZOVA HOUZEVNATOST Metoda Jednotka QUINN CAST Vision
Zod (vrubova zkouska) 1ISO 180 kd/m2

Charpy (vrubova zkouska ) 1ISO 179 kd/m2 2

Charpy (bez vrubové zkousky) 1ISO 179 kd/m2 15
ELEKTRICKE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Vision
Permitivita (50 Hz) DIN 53483 3.6

Vnitrni izolaéni odpor DIN IEC 60093 Q.cm 1015
Povrchovy odpor DIN IEC 60093 Q 1014
Elektricka pevnost DIN IEC 60243 kV/mm 30
Dielektricky ztratovy &initel (50Hz) DIN 53483 tan 0.06

Chemicka odolnost

Desky QUINN CAST Vision jsou prfi pokojové teploté odolné proti nasycenym uhlovodikim, nearomatickym
motorovym benzinOm a mineralnim olejim, rostlinnym a Zivoc¢isnym tukim a olejum, vodnim solnym roztokim,
fedénym kyselinam a louhim. Aromatické uhlovodiky a chlorouhlovodiky, ester, éter a ketony plsobi na QUINN CAST
Vision agresivné.
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8.6. CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI

Koeficienty zesileni

Koeficient zesileni je faktor odrazu promitaci plochy. Jako srovnavaci veli¢ina slouzi matové bily povrch1, ktery
odrazi svétlo difuzné a hodnoti se koeficientem zesileni 1. Pri pfimé predni projekci se méri odrazené svétlo.
Pri zadni projekci se urCuje propustnost svétla.

Vyrobek Reference Koeficient zesileni
QUINN CAST Vision front 3014 ARD 1

QUINN CAST Vision rear 2950 ARD 3,2:1

QUINN CAST Vision rear 2950 ARF 6:1

QUINN CAST Vision through 2051 -

QUINN CAST Vision rear

QUINN CAST 2950 ARD: QUINN CAST 2950 ARF:
GUIRY CALT vigogn sem 1750 ARKD PR R CALT vmicm reor 17950 ARF
|
= =
g L 1 ’ v e e , g . s
D sl Uhel polovi€niho zesileni ] Uhel poloviéniho zesileni
N N
§ 1 5
O i@ o
D i o
(©] (]
¥ : i L B, - X
i & d ] | ¥ MFEIrE LR |
Uhel pohledu (°C) Uhel pohledu (°C)

QUINN CAST Vision through

QUINN CAST 2050ARD
NN CALY viden Thiough 3050 ARD

Uhel poloviéniho zesileni

Koeficient zesileni

e 1B = I Eol K.
Uhel pohledu (°C)
Poznamka: v negativni oblasti Uhlu pohledu je kfivka symetricka.

1 Standardni povrch je blok z uhli¢itanu hofeénatého. U téchto méreni byl jako reference pouzit
QUINN CAST 3014 ARD. (Departementd” Optica, UaB)
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Uhel pohledu:

Diky homogennimu saténovanému povrchu jsou horizontélni a vertikalni Ghly pohledu stejné. Uhel pohledu
je definovan jako uhel, u kterého se Cinitel odrazu snizuje o polovinu (polovi¢ni uhel zesileni).

QUINN CAST Visionrear 2950 ARD

GUINN CALT vaslgn rece 2750 AND
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Kontrast
Kontrast je pomér svétlosti maximalné tmavych a svétlych ¢asti obrazu, které mohou byt zobrazovany soucasné.
Cim vyssije pomér, tim lepsije obraz.
Kontrastni hodnota je zavisla na svétle okoli. Nize uvadime hodnoty, kterych bylo dosazeno projektorem s vykonem
2500 W a promitaci plochou QUINN CAST Vision rear 2950:

400:1 (tmavy prostor)

50:1 (svétleé svétlo okoli)

Kvalita zobrazeni - rozliSeni
Kvalita zobrazeni je zavisla na pouzitém projektoru. Cim mensi je tlous ka materialu promitaci plochy, tim leps&i
je kvalita rozliseni (optimalni tlous ka je 4 mm).

Sila osvétleni promitaci plochy
Rusivym odraziim svétla je zabranéno matnym povrchem QUINN CAST Vision. Matovani povrchu ARF vykazuje
onéco jemnéjsistrukturu nez provedeni ARD. Odpovidajici matovani mize byt zvoleno podle druhu pouziti.

Struktura povrchu Lesk (60°) ASTM D2457
QUINN CAST ARD 10
QUINN CAST ARF 20

Poznamka: Uvedené namérené hodnoty jsou smérné hodnoty a podléhaji vyrobné-technickym vykyvim.
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Maximalni format:
Pomér promitacich stran 4:3 2706 x 2030 (133“ promitaci plocha)
Pomér promitacich stran 16:9 3050 x 1716 (138“ promitaci plocha)

Poznamka: Desky se dodavaji ve formatu 3050x2030 mm.

Vyska Sitka Uhlopficka Hmotnost promitaci plochy
(mm) (mm) (palce) (kg)
Tloustka materialu promitaci plochy
4 mm 5 mm 6 mm
Format 4:3 750 1000 49.2¢ 3.6 4.5 5.4
Format 4:3 1500 2000 98.4¢ 14.3 17.8 21.4
Format 4:3 1800 2400 118.1¢ 20.6 25.7 30.8
Vyska Sitka Uhlopficka Hmotnost promitaci stény
(mm) (mm) (palce) (kg)
Tloustka materialu promitaci plochy
4 mm 5 mm 6 mm
Format 16:9 625 1111 50 3.3 4 5
Format 16:9 1250 2222 100“ 13.2 16.5 19.8
Format 16:9 1500 2666 120.5¢ 19 23.8 28.6

V8echny technické udaje byly méreny na promitaci plose tl. 4 mm.

8.7 ZzPUSOB CHOVANIi SVETLA

Frontal 3014 ARD Through 2051 Rear 2950 ARF Rear 2950 ARD
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Hodnoty prenosu svétla a odrazu svétla normy v tl. 4 mm.

8.8 SPECIALNi DOPORUCENI

Pro dosazeni optimalniho vysledku pfi pouziti QUINN CAST VISION by mély byt brana v tvahu tato doporuceni:

V zavislosti na specialnich vlastnostech prenosu svétla odrazu u QUINN CAST VISION 2950 ARD se znazornuje
zobrazeni na obou stranach promitaci plochy. Pfitom na strané odvracené od projektoru, je zobrazeni zrcadlové
obracené. QUINN CAST VISION by proto mél byt pouzivan jen pro projekce, které neobsahuji zadné texty. V kazdém
pripadé je kvalita zobrazeni na strané, odvracené od projektoru, vzdy lepsi nez primo osvétlena strana.

Pri oboustranné projekci se zvyseni sily osvétleni dosahne pouzitim QUINN CAST VISION1000 ARF na promitaci
strané.
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ClUmal CAST 3950 ARD
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Vzdalenost mezi projektorem a promitaci plochou je zavisla na velikosti plochy a samotném projektoru.
Pronazornost:

Velikost promitaci plochy Vzdalenost
50“ 1500-2000 mm
100“ 2600-4500 mm
120“ 2600-5000 mm

Promitaci vzdalenost mlze byt snizena pouzitim specialnich zrcadel s optickou kvalitou. Bézna zrcadla nejsou
vhodna, protoze produkuji zdvojeny obraz. Jsou nutna prvotfidni zrcadlové povrchy. (Rovnost a opticka kvalita
Floatglas, odrazejici 94%).

Kazdé zrcadlo muze snizovat vzdalenost projekce o polovinu.

Kontrast obrazu, zobrazeného pomoci QUINN CAST VISION, je zavisly na svétle okoli a vykonu a kvalité projektoru.
Z téchto davodu slouzi hodnoty, popsané v této technické brozurce, pouze pro znazornéni a informaci.

Priinstalaci promitaci stény by mély byt brany v Uvahu tyto orientac¢ni pokyny:

Minimalni pohledova vzdalenost:

Pro ziskani optimalnino obrazu by méla byt pohledova vzdalenost minimalné jednou az dvakrat vétsi nez vyska
promitaci stény.

Optimalni pohledova vyska:

Cara viditelnosti pozorovatele by méla byt 1/3 vySky promitaci stény.

Tyto informace slouzi jen pro znazornéni; skute¢né vzdalenosti uréuji podminky prostoru.

Vyrobek QUINN CAST VISION muze byt fezadn pomoci laseru do témér kazdého tvaru designér se nemusi drzet
obvyklého pravouhlého tvaru promitaci stény.

QUINN CAST VISION muze byt pouzit ohybany, aby se zvysil Uhel pozorovatele a aby byla umoznéna i dalsi feSeni
designu.
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9. QUINN CAST LUMINA
9.1 ZNACENIi VYROBKU

QUINN CAST Lumina je obchodni nazev litych PMMA desek od firmy Quinn Plastics, které se vyznacuji mimoradnymi
vlastnostmirozptylu svétla.

Produkt je sloZzen stejné jako bézny material QUINN CAST z 90 az 99 procent z PMMA, ¢imz material ziskava
mimoradné dobré optické vlastnosti.

Na zakladé svych inovac¢nich znakud je QUINN CAST Lumina spravnou volbou pro vyvoj nového designu v oblastech
dekorace, osvétleni areklamy.

QUINN CAST Lumina se dodava v tloustkach 6,8,10a 15 mm.

Optimalni vliastnosti svétla se dosahuji u desek tloustky 10 mm. Zakaznik si véak mulze vybrat podle svého designu,
velikosti ramu, pozadovaného svételného vytéznosti a samoziejmé svych finanénich moznosti takovou tloustku,
ktera nejlépe vyhovuje jeho pozadavkim.

9.2 VLASTNOSTI

Pokud ma deska QUINN CAST Lumina osvétleny po obvodu své hrany, je svétlo homogené rozdéleno pres celou
plochu.

Instalovanim svételného zdroje v blizkosti le§téné hrany desky se svétlo prenasi rovhomeérné pres povrch, takze
obraz, ktery je na plose, je svétly a rovnomérné prosvétleny. Tyto mimoradné vliastnosti umoznuji snizeni profilu ramu,
coz zlepsSuje esteticky dojem.

9.3 POUZITI

Mimoradné tenké ramy jsou vhodné pro pouziti v prodejnach
Svételné reklamy

Dvoustranné ramy plakatt

Bezpecnostni Stitky s pokyny

Dekorativni osvétleni

9.4 VYROBNi A DOKONCOVACIi TECHNOLOGIE

S deskami z QUINN CAST Lumina Ize manipulovat stejné snadno jako s b&znymi materialy. Rezani, vrtani, lepeni,
potiskovani, frézovani, mechanické lesténi, tvareni a ohybani zatepla nejsou u tohoto specialniho vyrobku Zadnym
problémem.

Dalsi podrobné informace je mozné obdrzet na vyzadani.
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9.5. TECHNICKA INFORMACE

VSEOBECNE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Lumina
Hustota ISO 1183 glem’® 1.19

Tvrdost podle Rockwella 1ISO 2039-2 stupnice M 105
MECHANICKE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Lumina
Modul pruznosti v ohybu 1ISO 178 MPa 3000

Pevnost v ohybu 1ISO 178 MPa 125

Modul pruznosti v tahu 1ISO 527 MPa 3300

Pevnost v tahu 1ISO 527 MPa 75

Taznost 1ISO 527 % 6

TEPELNE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Lumina
Teplota podle Vicata (VST/B50) ISO 306 - °C 115

Teplota v ohybu pfi zatizeni (A) ISOR 75 - °C 105

Spec. tepelna kapacita (60°C) 1ISO 3146 J/gK 2.16
Koeficient tepelné roztaznosti ISO 113597* K'x10° 7

Tepelna vodivost DIN 52612 W/mK 0.19

Teplota pfi destrukci - °C >280

Max. teplota pfi trvalém pouziti - °C 80

Max. teplota pfri kratkodobém pouziti - °C 90

Rozsah pro tepelné tvareni desek - °C 110-130
RAZOVA HOUZEVNATOST Metoda Jednotka QUINN CAST Lumina
Izod (vrubova zkouska) 1ISO 180 kd/m? -

Charpy (vrubova zkouska) 1ISO 179 kd/m?® 2

Charpy (vrubova zkouska) ISO 179 kd/m?® 15
ELEKTRICKE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST Lumina
Permitivita (50 Hz) DIN 53483 - 3.6

Vnitfni izola&ni odpor DIN 53482 Q.cm 10"
Povrchovy odpor DIN 53482 - 10™
Elektricka pevnost DIN 53481 Q 30
Dielektricky ztratovy &initel (50 Hz) DIN 53483 - kV/mm 0,06

Chemicka odolnost

Desky QUINN CAST Lumina jsou (pfi pokojové teploté) odolné proti nasycenym uhlovodikim, palivim (bez
aromatickych uhlovodikl) a mineralnim olejum, rostlinnym a zivoc¢iSnym tukim a olejum, vodé, vodnim solnym
roztokd, a redénym kyselinam a louhdm. Naproti tomu zpUsobuji aromatické uhlovodiky, chlorovodiky, estery, éter
a ketony korozi materialu QUINN CAST Lumina.

9.6 VYHODY TECHNOLOGIE LUMINA

Svétlo, které je na hranach, je rozdélovano na celkovou plochu desky. Svételné stity se daji dimenzovat kompaktnéji
a je mozno je vybavit mimoradné uzkymi ramy. Snadnéjsi udrzba diky bezproblémovému pfistupu k osvétlovacim
trubicim. Vhodné pro kazdy zdroj svétla (osvétlovaci trubice, LED, sklenéna viakna, CCFL atd.). Nové moznosti
designu diky moznosti ohybani a manipulaci, ktera se neliSi od manipulace se standardnimi materialy. Nedochazi
k vypinani a lokalnimu prehrati v disledku umisténi tepelnych zdroju za svételnou plochou. Méné ¢asta poskozeni
v dusledku tepelnych vlivi. Vhodné jak pro jednoduché, tak dvojité panely. Barevné zcela neutralni material
nezpusobuje zadné zkresleni barev.

9.7 KONSTRUKCE RAMU

rém
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reflektor

bily reflektor
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9.8 ZVLASTNi DOPORUCENI

Pro maximalizaci vykonu QUINN CAST Lumina by mély byt brany v ivahu tyto aspekty:

Optimalnich vysledkld se dosahne vylesténim hran (nejlépe diamantovym brusnym kotouc¢em). Vylesténim vsech
C¢tyr hran desky vznika vysoka sila osvétleni (viz graf 1). Lesténé hrany by mély byt naprosto rovné, protoze jakékoli
nerovnosti hrany by monhly v disledku vnitfnich odraztl v materialu negativné ovlivnit svételnou vyt&znost. Rezani
laserem se nedoporucuje.

Ramovy nebo profilovy systém by nemél slouzit jen k upevnéni plastové desky, ale také by mél zlepsit prosvétleni
jejich hran. Zpravidla se ramy vyrabéji z dobre odrazivého materialu, aby se zlepsila uc¢innost svételného odrazu
a aby se zabranilo negativnimu ovlivnéni svételné vytéznosti. Stale plati, Zze svételny zdroj byl mél byt umistén co
nejblize k okraji plastové desky.

Svételna vytéznost se zlepsuje, kdyz je mezi konstrukci ramu a desku QUINN CAST Lumina umistén bily reflektor.
Tento bily material by se mél vyznaovat maximalnim svételnym odrazem a minimalni absorpci svétla. Je
doporucujeme referencni material QUINN CAST 3014. Pokud se deska prosvétluje jen ze dvou stran, musi byt dvé
neprosveétlené hrany zakryty odrazivou lepici paskou. Desky QUINN CAST Lumina se pokryvaji ve vyrobnim zavodé
ochrannou félii. Doporucuje se, tuto félii béhem manipulace neodstranovat, protoze pripadné Skrabance na povrchu
materialu by mohly byt pfi osvétlenividitelné.

Doporuéena tloustka (zavisla na pouziti)

Rozmeéry QUINN CAST Lumina
Velikost panelu panelu Konfigurace Optimalni Prijatelna
v mm svételného zdroje tloustka tloustka
>A0 > 1197 mm 15 mm -
AO 1197x840 1197 mm 15 mm 10 mm
A1 840x595 595 mm 10 mm 8 mm
840x595 95 mm 15 mm
A2 595x420 420 mm 10 &8 mm 6 mm
A3 420x297 297 mm 20 mm 6 mm

==
< A3 < 297 mm 6 mm -
I
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9.9 INFORMACE K OSVETLENI

Vliv leS§ténych hran

graf 1
s 4 leS§ténymi hranami 4 2 S =y
(diamantovy kotouc) | I
s 4 lesténymi hranami | ]
|
s 2 ledténymi hranami == I |
1
xR
bez lesténi |
' - ' - - } !
i IEEg s D N N im
prameérna svitivost povrchu (lux)
graf 2 Prosvétleni panelu o rozmeérech 850 x 600 mm

s tloustkou materialu 8 mm

A ‘-\-\-\--\-\-\-—-_ -"'_'-'-F'-'-'-'
L e e
Svitivost (lux) -
..- |I I-\_\—I—\_ _ . R

-

i 1] 1 | L] L] L

Vzdalenost od svételného zdroje (cm)

= Standardni == QUINN CAST Lumina

Grafy 1 a 2 znazornuji desku QUINN CAST Lumina o tloustce 8 mm. Ram mél rozméry 850 x 600 mm.
Prosvétleni bylo provedeno dvéma zarivkami (OSRAM FQ 39W/860).
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9.10 VLASTNOSTI PROSVETLENi QUINN CAST LUMINA

Prosvétleni panelu DIN A1
z QUINN CAST Lumina o tloustce 6 mm

s
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>
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E 1 i l
vzdalenost od svételného zdroje (cm)
—i#i—. Sylvania FHO 39W/T5
Prosvétleni panelu DIN A2
Z QUINN CAST Lumina o tloustce 6 mm
x
S 3 | -
= i _— -
-
2 i — =
> =
=
S
()]
B i d
Vzdalenost od svételného zdroje (cm)
| —=— Osram FQ 24860 |
Prosvétleni panelu DIN A3
Z QUINN CAST Lumina o tloustce 6 mm
=S
£3 ——
\_3/ (1T N -
- G —i
U) |
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2
= 1|
S
()]

Vzdalenost od svételného zdroje (cm)

~#— Osram FM 11W/860|
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Prosvétleni panelu o rozmérech 850 x 600 mm z desky QUINN CAST Lumina o tloustce 8 mm

Svitivost (lux)

Svitivost (lux)

Svitivost (lux)

L]

Prosvétleni panelu o rozmérech 850 x 600 mm
z desky QUINN CAST Lumina o tloustce 8 mm

1INE]

Al i i i i i

Vzdalenost od svételného zdroje (cm)

mmm Zarivka OSRAM FQ 39 W/860 T5 ~ —m=  Zarivka OSRAM FH 21W/860 T5

Prosvétleni panelu o rozmérech 850 x 600 mm

z desky QUINN CAST Lumina o tloustce 10 mm

B |

W

I a1 il
Vzdalenost od svételného zdroje (cm)

== Zafivka OSRAM FQ 39W/860 T5 ~m= Zarivka OSRAM FH 21W/860 T5

Prosvétleni panelu o rozmérech 600 x 420 mm
z desky QUINN CAST Lumina p¥i prosvétleni zarivkou OSRAM FQ 24W/860 T5

MmNl

na
1A

Vzdalenost od svételného zdroje (cm)

== 8 MM =w= 10 mm

Kazda zména tloustky desky, svételného zdroje nebo velikosti ramu se projevi na kone¢ném vysledku.
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10. QUINN CAST DESIGN
10.1 ZNACENi VYROBKU

QUINN CAST DESIGN je obchodninazev pro lité desky z PMMA od firmy QUINN PLASTICS.

Finalnivyrobek je slozen z 95-99% z PMMA a z pfisad (tj. ze stabilizatoru, barviv a pigmentud, délicich prostrfedkul).
Moznosti, které nabizeji desky QUINN CAST DESIGN, jejich vlastnosti a rozsahla barevna skala odpovidaji vSem
moznym potfebam v oblastech stavebnictvi a primyslu, dekorace, osvétleni a reklamy.

10.2 VLASTNOSTI

QUINN CAST Design je deska z PMMA s matovanym povrchem.

V zavislosti na svych charakteristickych viastnostech je specialné vhodna pro zesileni rozptylu svétla.

Zesileni rozptylu svétla, ve srovnani s QUINN CAST, je zvlasté vyhodné pro pouziti na displeje. Vzhledem k matnému
povrchu je zamezeno tvorbé zrcadlovych efektd a tim jsou obrazky umisténé na zadni strané displeju nebo
reklamnich s§titt Iépe viditelné.

Mechanické vlastnosti odpovidaji viastnostem QUINN CAST.

10.3 POUZITI

. dekoracnivybaveni bytl
. vybaveniinteriérd

. informacni systémy

. displeje

. vykladni skfiné

. vybaveni prodejen

. reklamni stity

o reklamni predméty

. vyvésni stity obchodu

10.4 VYROBNi A DOKONCOVACIi TECHNOLOGIE

Desky QUINN CAST Design Ize snadno zpracovat.
Rezani, vrtani, lepeni, potiskovani, frézovani, mechanické lesténi, vakuové tvareni a ohybani za tepla Ize u desek
QUINN CAST Design bez problému provadét.

DALSi DOPORUCENI

Lepeni

QUINN CAST Design lIze lepit jednoduchym zplisobem pfi pouziti stejnych lepidel, ktera se standardné doporucuji
pro PMMA. Pro udrzeni matového efektu desek QUINN CAST Design by se mélo zabranit kontaktu lepidla matnym
povrchem.

LVUINN™
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RYTI

Desky QUINN CAST Design lze potiskovat, popf. ryt stejné& dobre jako standardni QUINN CAST. Zdrsnény povrch
nema na tyto technologie zadny negativni vliv.
Lesténi

Pro lesténi hran QUINN CAST Design Ize pouzit kazdou béZznou metodu. Lesténi plamenem muze, vzhledem
k vysokym teplotam, odstranit matny efekt v oblasti hrany, ktera je le$téna.
Tepelné tvareni

QUINN CAST Design lze tvaret zatepla za stejnych podminek jako standardni material, bez ztraty matného
efektu. (Doporucené teploty 160°C do 180°C, v zavislosti na tvaru tvareného dilu a zvoleného postupu). Matny efekt
zustava po tepelném tvareni zachovan. Pri extrémnich pomérech taZzeni dochazi k nepatrnému naruseni matného

povrchu.

10.5 TECHNICKAINFORMACE

QUINN CAST Design ma stejné mechanickeé vlastnosti jako standardni material QUINN CAST (ISO 7823 ¢ast 1: 1998).

V zavislosti na matovanych povrsich vSak dochazi k rozdilim v optickych viastnostech, coz je znazornéno v nize

uvedené tabulce.

Vlastnost QUINN CAST standard QUINN CAST DESIGN
lesk (60°) zdroj svétla) >120 14
Prostupnost svétla

Transparent 93% 90%

Opal 2000 71% 60%
Glasslook 1512 (vzhled skla) 91% 86%

Modra 1875 72% 67%

Povrch vykazuje drsnost, ktera je zajiSténa specialnim vyrobnim procesem. Tento unikatni povrch vytvafri zvlastni
chovani vici svétlu. Desky jsou pritom odolné proti mechanickému poskozeni, jako jsou napfiklad skrabance nebo

otisky prstu.

Rastrovy elektronovy mikroskopicky snimek povrchu.
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11. QUINN CASTUVT

11.1 ZNACENIi VYROBKU

QUINN CAST UVT je urcen specialné pro pouziti v slunecnich laznich a solariich. Specialni slozeni materialu zajistuje
prodlouzeni zivotnosti desek a odolnost proti Skodlivym Ucinkdim UV zareni.

QUINN CAST UVT se vyznacuje vysokou propustnosti UV-A zareni, zatimco prostupnost UV-B zareni je zeslabena.
Material je rezistentni vici zareni, které pusobi Skodlivé na polymery.

11.2 VLASTNOSTI

Desky z QUINN CAST UVT jsou vysoce transparentni a maji hladky povrch (na zvlastni prani Ize dodat i s matnym
povrchem).

Povrch desek se vyznacuje dlouhou trvanlivosti a desky maji vynikajici odolnost proti chemikaliim.

11.3 POUZITI

Lavice pro slunéni
Solaria

11.4 VYROBNi ADOKONCOVACIi TECHNOLOGIE
Na zakladé svych mechanickych viastnosti Ize desky bez problému tvaret zatepla. Aby se zabranilo poskozenim pfi
dopravé a manipulaci, je jedna strana pokryta ochrannou PE félii. Druha strana muize byt na zakladé pozadavku

dodana se specialni folii pro tvareni zatepla.
Dalsiinformace od vyrobce mohou byt poskytnuty na zakladé pozadavku.

11.5 TECHNICKA INFORMACE

OPTICKE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST UVT
Propustnost svétla (mezi 290-380 nm) > 90%
MECHANICKE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST UVT
Modul pruznosti v tahu 1ISO 527 MPa 3000
Pevnost v tahu 1ISO 527 MPa 70
Pevnost v ohybu 1ISO 178 MPa 120
TEPELNE VLASTNOSTI Metoda Jednotka QUINN CAST UVT
Teplota podle

Vicata VST/A50 1ISO 306 °C >105

Max. teplota pfi trvalém pouziti °C 70

Rozsah pro tepelné tvareni °C 110-180

Upozornéné: namérené udaje se vztahuji k 3 mm
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11.6 PROPUSTNOST SVETLA

QUINN CAST UVT 3 mm
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11.7 PROPUSTNOST/ODOLNOST PRO UV ZARENi

Jako ultrafialové se oznacuje zareni s vinovymi délkami pod 380 nm. Kratkovinné, tj. energetické zareni vede u plastl
k Zloutnuti a starnuti.

QUINN CAST UVT je specialni vyrobek od firmy Quinn Plastics, ktery jednak zajistuje vysokou propustnost UV zareni,
ale i dostateCnou odolnost materialu pred skodlivym zarenim. Propustnost UV zarenivrozsahu od 290 do 380 nm je
veétsinez 90%.

Stalost materialu podle testu v realném pouziti pro boxy na slunéni (zareni UV-A/UV-B 2,4%).

Zmeény propustnosti podle pozadovaného ozareni se minimalizuji timto novym slozenim.

Propustnost UV zareni v rozsahu 290 az 380 nm ve Vvétsi mirfe nez 85% je velice vhodné pro pouziti na lavice pro
slunéni.
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